C POS | QTD. DENOMINAGAO MATERIAL DIMENSAO
439 ~— 1 | 2 | BUJAO CAB. SEXTAVADA ASTM A-105 @1/2" NPT-M
@ 6 - 155 2 | 1 | CAIXA ATERRAVEL CARSON: N-1730 HPEAD/FOFO -
@ o 3 | 2 |CONECTORCOTOVELO MACHO AISI-316 @1/4" NPT-Mx@10mm OD
4 | 1 | CONECTOR DISTRIBUIDOR 3 VIAS P/ MANGUEIRA NYLON @1/4" BSP-M x @6mm
5 | 3 |CONECTORENGATE RAPIDO P/ MANGUEIRA LATAO @1/4" BSP x @6 mm
= 6 | 4 | CONECTORRETO MACHO DUPLA ANILHA AISI-316 @1/4"NPT-Mx@10mmOD
[ [ R\ E \Q\ I ‘ y ! ‘ [ ‘ ‘ 7 | 1 | CONECTOR TE IGUAL AISI-316 @10mm OD
~ ~ R 8 | 7 |CURVAS90° RCANSIB16.11 ASTM A-234 GR. WPB @2" x SCH. 40
- rr W - 9 | 1 | CURVAS0° RLANSIB 16.11 ASTM A-234 GR. WPB @2" SCH. 40
' [ == o o o ' ' o o 10 | 2 | ESPIGAO P/ MANGUEIRA - MACHO AISI-316 @1/2"NPT-Mx@1/2"
© | | ——] 1 w0y N~ N~ ) foe) ) 5e] N~ " "
g Z E( : [ ~ \ g & 11 | 2 | ESPIGAO P/ MANGUEIRA FEMEA AISI-316 @1/2"NPT-Fx@1/2
@ 1 | © 1 @ 1 12 | 1 |FILTRO TIPO Y - MODELO YS-800 - 20ym ASTM A-351 CF8M DN 2" BSP - 800#
'\‘ ;—@ o 'J NTRADA N‘ o 13 | 1 | FLANGE DE VEDAGAO BUNA-N @32MM
-~ 1 # 15 ~ - N~
= 22 = Y ] ny, = Q32mm| t‘x DPEAD = 29 5 n ] 14 | 1 | FLANGE DE VEDAGAO BUNA-N P63MM
] ] 7N B B B — - - ] ] \ 15 | 4 | FLANGE W.N. SCH. 40 ANSI B16.5 ASTM A-105 @2" x 150# RF
N N 6 —— - - i 16 | 2 | FLANGE W.N. SCH. 80 ANSI B16.5 ASTM A-105 @1" x 150# RF
‘ | o A 17 | 1 | GRAMPO "U" ISOLADO SA-1020 P/ TUBO 21"
18 | 3 | GRAMPO "U" ISOLADO SA-1020 P/ TUBO 22"
61 310 —69_ (g COP& /FE‘E?\IT,I-?'? 19 | 1 | JUNTA DE TRANSIGAO AGO X PEAD API 5L X PEAD 21" BW x 32MM PE
° @ C 20 | 1 | JUNTA DE TRANSICAO AGO X PEAD API 5L X PEAD 22" BW x 63MM PE
390 VER NOTA 16— = 504 — VER NOTA 16 268 21 | 2 | JUNTA DE VEDAGAO #1/16" PAP. HIDRAUL. @1" x 1504 RF
- = 22 | 4 | JUNTA DE VEDAGAO #1/16" PAP. HIDRAUL. @2" x 1504 RF
ELEVAC}AO LATERAL 23 | 1 | MANGUEIRA FLEXIVEL - 1,2m NYLON 26 x 1,0
VISTA C-C 24 | 2 | MANGUEIRA FLEXIVEL S/ ALMA - 1,0m POLIAMIDA @1/2" x 1,0m
25 | 2 | MEIA LUVA ROSCADA 30004 ANSI B16.11 ASTM A-105 @1/4" X NPT-F
26 | 2 | MEIA LUVA ROSCADA 30004 ANSI B16.11 ASTM A-105 @1/2" x NPT-F
[ [ n [ 27 | 2 | NIPLE DUPLO SEXT. 3000# ASTM A-105 @1/2" NPT-M
E' 28 | 8 | PARAF.CAB. SEXT. C/ ARRUELA @1/2" UNC x 1.1/2" BICROMATIZADO ASTM A-193B7 P/ PCV @1" x 150# RF
Y DETALHE E 29 | 16 | PARAF. CAB. SEXT. C/ ARRUELA @5/8" UNC x 2" BICROMATIZADO ASTM A-193B7 P/ FLG @2" x 150# FF
o o : 30 | 1 | PLAQUETA DE IDENTIFICAGAO AL-2014 120 X 75X 2
I ESCALA 1:5 31 | 3 | REDUGAO CONCENTRICA ANSI B16.9 ASTMA-234 GR.WPB |  @2" x @1" SCH. 80
y 32 | 1 | SUPORTE DA ESTAGAO ASTM A-36 -
o 33 | 1 | TUBING POLIDO S/ COSTURA - 0,9m AISI-316 210x 1,0
Ny f i | ENTRADA 34 | 1 |TUBO DE CONDUGAO S/ COSTURA -0,6m API 5L Gr. B @2" SCH. 40
@32mm x PEAD
T - — E 35 | 2 | VALV.ESFERA FLUTUANTE PASS. PLENA ALAVANCA 3 VIAS AISI-304 @1/2" NPT-F
Fﬁ]:] - — ; 36 | 1 | VALV.REG. DE PRESSAO C/ SHUT-OFF INCORP. - GASCAT: KNWA ASTM A-216 Gr. WCB D1"x1504RF
| 37 | 2 | VALVULA ESFERA FLUTUANTE PASS. PLENA FACE-A-FACE CURTA | ASTM A-216 Gr. WCB @2"x1504#RF
@ 21 NOTAS GERAIS
189 104 189 AFM | QTD | N° DE SERIE | N/ AF CONTRATO CONDICOS DE OPERACAO 1 - PINTURA PADRAO ET-40.300.GAT.004
- —— — - 01 | 01 13/0423  IN10710 PP-022/13 DENOMINAGAO VALOR CORES DE ACABAMENTO : TUBULAGAO COR AMARELO MUNSELL 5Y 8/12 CONF. PETROBRAS 2586, NOS EQUIPAMENTOS
FLUIDO GN CINZA MUNSELL N6,5 CONF. PETROBRAS 0065,VALV. ESFERAS DE ENTRADA VERMELHO MUNSELL 5R 4/14
CORTE B-B PRESSAO DE ENTRADA (Kgflcm?) 3,6A5,0 CONF. PETROBRAS 1547. SKID: PRETO MUNSELL N1 (CODIGO PETROBRAS0010);
530 PRESSAO DE SAIDA (Kgf/cm?) 1,0 2 - FLUXOGRAMA DE PROCESSO E ENGENHARIA ; DE-40.300.GAT.286;
TEMPERATURA MEDIA DO GAS (°C) 20 3-TAG SCGAS : DEFINIDO EM PLACA NA AREA DO CAMPO: ERP.XX.XX.XXX:
439 @ DENSIDADE DO GAS 0.6 4 - NAO EXISTE CONTATO METALICO ENTRE A TUBULAGAO E O SUPORTE, SENDO O ISOLAMENTO FEITO C/ NYLON;
VAZAO MAX. (m*/h) 6 A 260 5 - TODAS AS VALVULAS DE PURGA, DE BLOQUEIO P/ MANOMETROS, DRENOS DE FILTRO, POGO DO TERMOMETRO
@ 17 VER NOTA 16 DENOMINACAO DOS AJUTES DE FABRICA SAO BUJONADAS P/ TRANSPORTE:
ENTRADA AJUSTE REGULADOR (Kgf/em?) 1.0 6 - ESTACAO DE REDUGAO DE PRESSAO E MEDICAO - ERP ENTERRADA 4 X 1 X 200 M3/H;
O LONA L —— @32mm x PEAD AJUSTE SHUT-OFF (Kgffem) 1.3 7 - SOLDAS DEVEM SER EXAMINADAS (END) G/ "LIQUIDOS PENETRANTES" (LP) NA RAIZ E SOLDA ACABADA;
| | | ~ — ‘[@m 8 - SOLDAS DE TOPO SUJEITAS A PRESSAO (TENSAO CIRCUNFERENCIAL >=20% DA TENSAO MINIMA DE ESCOAMENTO
< A AT ) o DO MATERIAL) DEVEM SER EXAMINADAS POR RAIO X PARCIAL;
8 = —N o ) jlg= 7 9 - TESTE HIDROSTATICO= 1,5 x CLASSE DE PRESSAO DA TUBULACAO:;
-~ ®
© - 33 10 - TESTE DE ESTANQUEIDADE (C/ NITROGENIO)= PRESSAO DE PROJETO;
« }{ ’1_:‘ = 11 - NIVEL MAXIMO DE RUIDO NAO DEVERA ULTRAPASSAR 65 dB MEDIDO A 1m DA ESTAGAO;
™ _ o _ _ 12 - PESO APROXIMADO DA ESTAGAO: 160,0 Kg;
.. s ) — ) w ?B CALQAMg/h:‘NrgLI?'ZAA%%gC[)REE'sr‘g 13 - FORNECER KIT SOBRESSALENTE P/ VALVULAS DE BLOQUEIO AUTOMATICO, VALVULAS REGULADORAS E VALVULAS
? ! ! — S DE ALIVIO, CONFORME ITEM 7.2.15 DO MD-40.300.SCG.050;
SAIDA” ) N N S 14 - CAIXA EM POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE (HPDE) COM TAMPA ARTICULADA EM FERRO FUNDIDO P/ 12,5 1
s Bl s
@63mm x PEAD _ 3‘:?:§§:§§§§’§§§‘.§§§§§§§§::‘ﬁ %%ggggggf,;%;g;gggg CONF. EN124 CLASSE 125 COM FECHADURA ANTI-VANDALISMO (PARAFUSO CABEGA SEXTAVADA EM ACO INOX 18-8);
sl L i e T R 15 - PLAQUETA DE IDENTIFICAGAO FIXADA NO BATENTE DA CAIXA;
VER NOTA 16 S04 7 sall 2 ‘
/ z( R 16 - DEVERAO HAVER INDICAGOES DE FLUXO POR MEIO DE SETAS ADESIVADAS NA TUBULAGAO DE ENTRADA E SAIDA DA
5 : 555 i . e CAIXA.
PLANTA - ESTACAO &
X
SAIDA M
VER NOTA 14 @63mm x PEAD i ¢ 32mm x PEAD
‘ - = g )
, é[‘_ — 5
) I
N h e = >~
% \—BASE DE CONCRETO
BRITA [ \
5 l a P/12,5t
U% 5 \\ )
> ‘ i / \
10 E
Z
L ENTRADA S
<
.. wﬁ32mm>_<PEAD SOLO -t - - - -
{t 1 = 3 AS-BUILT 0/11113] LCM | GN | GN
S SAIDA
PERSPECTIVA ISOMETRICA - ESTAGAO + CAIXA Ty @Bamm X PEAD i 7o 2 ASBUILT 11/10/13] LCM | GN | GN
- + = A
. " 1 |REV. ATENDENDO COMENTARIOS DO CLIENTE [05/08/13| LCM GN GN
251 216 CORTE RECOMENDACAO DE INSTALACAO _
- = - = 0 EMISSAO INCIAL 11/07/13| LCM GN GN
~ REV. DESCRIPTION DATE DRW. CHECK. | APPROV.
CORTE A-A (ESTACAO + CAIXA)
- 1061 - 1300 min. (BASE DE CONCRETO - RECOMENDAVEL)
i GLENTE ks - - GASCAT
CIA DE GAS DE STA CATARINA - SCGAS i : : [ 120, 120 COMPANHIA DE GAS DE SANTA CATARINA
CSuPERTD [ e e e e
‘ ESTAGAO DE REDUGAO DE PRESSAO - ERP 4x1x200mh ‘ 1. H 5 A H < = USUARIO i
CONDIGOES DE OPERAGAO N < g : SCG AS
PRESSAO DE ENTRADA: (Min/NormalMax) [ 3.6 | [ - |50 | [ % ﬁ % ﬁ Q ﬁ Q ﬁ Q ﬁ Q ﬁ Q ﬁ Q ﬁ ENTRADA L g _”_ _”_ _“_ _”_ _”_
PRESSAO DE SAIDA: (MinNomatMax) | 0,75 ][ 10 ][ 15 1
GASCAT | o vmnmanss Teo [ - [ 260 ' NANPININININININ P Nl 232mm x PEAD Z f EMPREENDIMENTO
TEMPERATURA: (Min/NomalMéx.) Il éo Il ]-c Peso[ 160 | % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ — ! 2 | £ ] % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ % ﬁ g3§NTRA|EeAD A A
INDUSTRIA E COMERCIO LTDA FLUIDO e NG v 0 8 : VWINONININIONONPNY | mm x REDE DE DISTRIBUIQAO DE GAS NATURAL
www.gascat.com.br [ GN | \VErTtaBeLl | 2013 |  |[VERTABELA o Qﬁ%ﬁ%ﬁh ﬂ%ﬁ%ﬁ%ﬁ 1 y NANANANANONININ Y —— 1
UNIDADES —VER NOTA 16 |
Pressdo %bar E_Pa X] kgfflem2 %psi %_ - @ @ @ :| O' s % ﬁ % ﬁ % ﬁ Q 0 % ﬁ % ﬁ % ﬁ AREA
Vazio Nm3/h [X]m3/h @ 20°C - 1 ATM kg/h _ ) ol — — ~ ~ ~
5 e < e o © = D[ ESTACAO DE REDUGAO DE PRESSAO
SAIDA - NVZANIZANY AIZANTZANIZAN - O peamDA il BN AN A e AN
VER NOTA 15 1= @263mm x PEAD | -
@63mm x PEAD 1"l INONONANINAN AN PN 3 i [N MY AVAAYAVATAR o TITULO )
I - = INANONANANOININ N : a PRNINININININININ _ © DESENHO DE CONJUNTO E FABRICACAO
&) GASCAT | DATA: 20/11/13 o A N 2 5 —_— _ RA
o | | I 1 1 | £ | | | e e | | e DESENHADO | o\ PROJETADO VERIFICADO APROVADO
AS-BUILT m___H T T T H T YE GASCAT GN
[ [ [ [ [ ESCALA CONTRATO : ENGENHEIRO RESPONSAVEL : FOLHA
Y Y 1:7,5 PP-022/13 ?m?mnmN| DAUMAS BASTOS 1de1
RECOMENDACAO DE INSTALACAO DATA NUMERO
PLANTA - ESTACAO + CAIXA 11/07/2013 DE-40.300.GAT.285




